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Zlata medaile

60. MEZINARODNIHO STROJIRENSKEHO VELETRHU

Nastroj SUPEROLL MAC obsahuje mechanismus automatického nastavovani priméru s
maximalni toleranci az 0,2 mm. Umoznuje tak dosahnout stabilni valeckovaci vysledky
a konstantni kvalitu povrchu, i pfes rizné priméry opracovaného obrobku pred
valeckovanim.

Ptiklad pouZiti: prevodovka, pfevodové ventily, tlumice, hydraulické valce.

M SH typ - pro vnitini M SB typ - pro vnitini
povrchy prachozich dér povrchy neprichozich dér
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Specifikace

B Automatické nastaveni priméru ndstroje se stabilnimi B Vytvari povrch pro uchovani oleje.
valeckovacimi vysledky (tolerance priméru je az 0,2 mm). M Lze pouzit pro diry s malym zGzenim.
M ProdluZuje Zivotnost nastroje. M Vytvaii plosny povrch s lepsi odolnosti.
M V ptipadé, Ze je predvrtana dira vhodna pro M V ptipadé, Ze je predvrtana dira pfilis mald pro
pramér nastroje pramér nastroje
Sledovani priméru nastroje Trn se vraci zpét
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Vilecek amér té Pruzina
Klec 1\ Primértéla V piipadé, 7e je predvrtana dira piilid mala, dochazi k

nadmérnému tlaku na valecky a pomoci zabudované
pruZiny v téle nastroje se primér nastroje automaticky
nastavi na pozadovanou hodnotu.
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Vysledky lesténi

U bézného valeckovaciho nastroje je hodnota stlaceni ovlivnéna prlimeérem obrabéného obrobku.
Pomoci Superollu MAC miZete dosahnout stabilniho vysledku s toleranci 0,2 mm.
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M Specifikace v tomto katalogu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. lll Nade vyrobky a dalsi souvisejici technologie (véetné& program(l) podiéhaji podminkam
prisludnych zakon(l o zahraniénim obchodu v zavislosti na povaze vyrobk{ nebo koncovych uZivatell a jejich aplikacich. Veskeré pfislusné dokumenty musi byt predlozeny
japonské vladé, véetné Zadosti o vyvoz. [ll Obsah tohoto katalogu je z ledna 2019. [l Je zakazano jakékoliv neopravnéné pouziti, kopirovani nebo opakované tisknuti obsahu
nebo jeho Casti.



