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Ream Roller

Super rychlé dokoncovani povrchu

Spolecnost Sugino pfichazi na trh s novym
kombinovanym nastrojem pro vystruzovani a
valeckovani, se kterym dosahnete zrcadlovée
leskly povrch. Tento nastroj vznikl na zakladé
zkusenosti od nasich zdkaznika.

Pfesné dokonéeni vnitfniho priméru

Valecky, které funguiji jako voditko, omezuji e
vibraci nebo hazeni béhem provozu.
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Rychla jednosmérna operace

Kombinace vysokorychlostniho vystruzniku a
valeckl umoznuje kratkou dobu opracovani a
zrcadloveé leskly povrch.

Mechanizmus
ROLLER

Valeckovani

VIDEO KE
ZHLEDNUTI

Podivejte se na referenéni video opracovani

obrobku s nastrojem REAM ROLLER.

Vedeni pomoci véaleckl

Viélecek
Tlak
vélcovani

Povrch po
/& véleckovani]

Obrobek

Materialovy tok

- Vélecky stlacuji kov za
ucelem vytvoreni hladkého
povrchu, ktery je vhodny
pro tésnici nebo posuvné
povrchy.

- Stlaéenim povrchu
dosahneme vyssi
povrchovou tvrdost a
odolnost proti otéru
a/nebo unavovému
namahani.

Bez véleckd S valecky

- Pro omezeni vibraci
béhem operace funguiji
valecky jako voditko,
pficemz dosahuji stabilni
findIni rozméry obrobkd.
- Stlacovanim kovového
povrchu valecky odstrani
nerovnosti povrchu
provedené vystruznikem.
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Sesti-smérné proudéni chladici kapaliny

- Vysokorychlostni fezani.

- Vyplachovaci vystruznik
snizuje provozni naklady.
- Vnitini chlazeni pres
nastroj.

Nahrazeni vystruzniku

Odstraniovani Spon

Chladici Odstranovani

kapalina

- Leva spirdla vystruzniku a
protékajici chladici kapalina
odstrani tfisky v
dopredném sméru.
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Délka nastroje L (Oblast uchyceni)
Pramér ’Prur'rv\elr Rozsah nastaveni Délka \’/zdalven’ost Max. hloubka Pramér Délka
e vystruzniku e ’ v vystruzniku a . , . .
obrabéni valeckd vystruzniku e obrabéni uchyceni nastroje
(H7) valeckl
mm A B C F (€] | L
15 15 15,0-15,2
9,5 29,4-32,6 107-111 216,5
16 16 16,0-16,2
17 17 17,0-17,2 12
18 18 18,0-18,2 34,5-37,7 117-121
10,6 231,6
19 19 19,0-19,2
20 20 20,0-20,2 34,8-38,0 117-120
21 21 21,0-21,2
22 22 22,0-22,2 41,7-44,9 117-121
12,8 16 238,8
23 23 23,0-23,2
24 24,0-24,2 42,0-45,2 117-120
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TEL +420 257 950 228

info@sugino.cz

M Specifikace v tomto katalogu mohou byt zménény bez predchoziho upozornéni. ll Nade vyrobky a dalsi souvisejici technologie (véetné program() podléhaji
podminkam pfislusnych zakon( o zahrani¢nim obchodu v zavislosti na povaze vyrobk( nebo koncovych uzivatell a jejich aplikacich. Veskeré pfisludné

dokumenty musi byt pfedloZeny japonské viadé, véetné Zadosti o vyvoz. [ll Obsah tohoto katalogu je z ¢ervna 2018. [l Je zakazano jakékoliv neopravnéné

pouziti, kopirovani nebo opakované tisknuti obsahu nebo jeho Casti.
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